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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 3834:5-2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44/SC 10 „Unification of 
requirements in the field of metal welding“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee 
CEN/TC 121/SC 4 „Quality management in the field of welding“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN 
(Deutschland) gehalten wird. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-
Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-04 AA „Qualitätssicherung beim Schweißen (DVS AG Q 2)“ im 
Normenausschuss Schweißtechnik und verwandte Verfahren (NAS) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 9606-1 siehe DIN EN ISO 9606-1 
ISO 9606-2 siehe DIN EN ISO 9606-2 
ISO 9606-3 siehe DIN EN ISO 9606-3 
ISO 9606-4 siehe DIN EN ISO 9606-4 
ISO 9606-5 siehe DIN EN ISO 9606-5 
ISO 9712 siehe DIN EN ISO 9712 
ISO 13916 siehe DIN EN ISO 13916 
ISO 14555 siehe DIN EN ISO 14555 
ISO 14731 siehe DIN EN ISO 14731 
ISO 14732 siehe DIN EN ISO 14732 
ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607 
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1 
ISO 15609-2 siehe DIN EN ISO 15609-2 
ISO 15609-3 siehe DIN EN ISO 15609-3 
ISO 15609-4 siehe DIN EN ISO 15609-4 
ISO 15609-6 siehe DIN EN ISO 15609-6 
ISO 15610 siehe DIN EN ISO 15610 
ISO 15611 siehe DIN EN ISO 15611 
ISO 15612 siehe DIN EN ISO 15612 
ISO 15613 siehe DIN EN ISO 15613 
ISO 15614-1 siehe DIN EN ISO 15614-1 
ISO 15614-2 siehe DIN EN ISO 15614-2 
ISO 15614-3 siehe DIN EN ISO 15614-3 
ISO 15614-4 siehe DIN EN ISO 15614-4 
ISO 15614-5 siehe DIN EN ISO 15614-5 
ISO 15614-6 siehe DIN EN ISO 15614-6 
ISO 15614-7 siehe DIN EN ISO 15614-7 
ISO 15614-8 siehe DIN EN ISO 15614-8 
ISO 15614-10 siehe DIN EN ISO 15614-10 
ISO 15614-11 siehe DIN EN ISO 15614-11 
ISO 15614-14 siehe DIN EN ISO 15614-14 
ISO 15618-1 siehe DIN EN ISO 15618-1 
ISO 15618-2 siehe DIN EN ISO 15618-2 
ISO 17635 siehe DIN EN ISO 17635 
ISO 17636-1 siehe DIN EN ISO 17636-1 
ISO 17636-2 siehe DIN EN ISO 17636-2 
ISO 17637 siehe DIN EN ISO 17637 
ISO 17638 siehe DIN EN ISO 17638 
ISO 17639 siehe DIN EN ISO 17639 
ISO 17640 siehe DIN EN ISO 17640 
ISO 17662 siehe DIN EN ISO 17662 
ISO 17663 siehe DIN EN ISO 17663 
ISO/TR 17671-2 siehe DIN EN 1011-2 
ISO/TR 17844 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 17844 
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Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 3834-5:2006-03 und DIN EN ISO 3834-5 Berichtigung 1:2009-04 wurden folgende 
Änderungen vorgenommen: 

a) Unterabschnitt 2.1 b) hinsichtlich äquivalenter Normen konkretisiert; 

b) normative Verweisungen aktualisiert; 

c) Unterabschnitt 2.4 Zertifikat eingefügt. 
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